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Bir aile sirketi olan KITAMURA Machinery, 1933 yilindan beri Takim
Tezgahi liretimi yapmaktadir.

Gelecekte isleme merkezi alaninda biiylime gordiigii igin 1971yilinda, bu
alan firmanin odak noktasi haline gelmistir.

Giinlimiizde orijinal teknolojisinin yaninda yiiksek KALITE ve
GUVENILIRLILIK konusundaki itibarinin bir sonucu olarak Dik, Yatay ve
5 eksen isleme merkezleri alaninda, diinya ¢apinda bir {ine sahip olup
52 lilkede kullanicilarin tercihi olmustur.

Bir isleme merkezi uzmani olan KITAMURA, dogrulugun pesinde,
kaliteden ve makine performansindan 6diin vermeden, rinlerini
makul bir fiyat ile sizlere sunmaktadir.

Bir isleme merkezi satin alimi, bir yatirm olarak goriilmelidir ve
KITAMURA, kurulan her makinada, en yiiksek makine kalitesini
saglamakicin siirekli olarak elinden gelenin eniyisini yapmaya kendisini
adamistir.

Dr. Akihiro Kitamura, Ph.D., Eng
Baskan / C.E.O.
Kitamura Machinery Co., LTD.
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ikon olarak olusturulmus kisa
yollar ile etkilesimli dokunmatik
ekran teknolojisi

|E 67 milyon puls encoder teknolojisi ile 1.680 6n blok
okuma degeri.

|i] Sinirsiz yazilim versiyon giincelleme.

[H] Fanuc gbriiniimli kullanici ara yiizi.

|§] Ozellestirilebilir ve gelistirilebilir kullanici ara yiizi.

|:| Kullanim, programlama ve bakim igin video
Ogreticileri.

Kullanici tarafindan 6zellestirilebilen ana menti, isleme
yontemleri sunan gorseller ile beraber dokunmatik
ekran sayesinde, operatdre daha hizli ve kolay program
hazirlama ve ayar imkani saglar.

Sadece birkag tus ile ofsetleri girebilirsiniz. 4 tip dlgtim
miimkiindiir. Kenar kenar, merkez 6lgiisi, 3 nokta ile
merkez 6lglimii ve kdse dlgiisi.

Kitamura’'nin bakim destek fonksiyonu ekranda bakim,
onarim ve makinada degismesi gereken pargalarin
secimi konusunda kolaylik saglar.

isleme esnasinda hassasiyeti koruyabilmek igin isi
degisimlerini kontrol eder. Hassasiyeti + 5 mikron

‘dan daha az deger araliginda tutar. Makina lizerinde
yerlestirilen 6 adet sensor isiyi Olger, izler ve tam boyda
+0.002 mm olacak sekilde telafi eder. Bu sistem 1998
yilindan beri Kitamura ‘nin patentli sistemidir.

Takim ofsetini segin, dokunmatik ekran ile degerini girin
ve pargayl kesmeye baslayin.

Arumatik-Mi ile gegisler sirasinda takimlari ayarlamak
zorunda kalmazsiniz, bunu Takim Y6netimi Menlisiine
birakin. Takim adini, resmini ve ofsetleri bu meniide
saklayarak takimlarinizi cok daha kolay takip
edebilirsiniz. Ozel bilgiler tanimlayabilirsiniz. Ornek ;

- Ofsetlerigin isim - Pot numarasi

- Durum igin sayi - Takim 6mri



Eksen ve konumu secgerek galigsma koordinatlarini
ekleyin ve dokunmatik veya tuslar yardimiile degerleri
girin. Arumatik-Mi calisma koordinatlarini otomatik
olarak belirleyerek sizi karmasadan kurtarir.

Arumatik-Mi kontrol, olasi problemlerin gérsel
¢6zlimd igin video érnekleri hazirlamistir. ﬁrne(jin;
pil degistirme, APC kurtarma, alarmdan kurtarma,
gibi olasi problemlerin ¢6ziimi video olarak
gorsel izlenebilir ve sorunun ¢éziimiini rahatlikla
uygulayabilirsiniz. Bu da size zaman ve operatdre
gliven kazandiracaktir.

Basit uyarilar ile tezgah igin gerekli olan yag vs. gibi

bilgilere ulasabilir, gereksinimler hakkinda hizli ve kolay

bilgi sahibi olabilirsiniz.

Anywhere-RemoOte’

Her yerden ulasilabilir e-posta bildirimi olarak

aciklayabiliriz. Canli makina tretim verilerine her yerde
ve her zaman, e-posta yolu ile masaiistd bilgisayar, tablet

veya mobil cihazlardan ulasabilirsiniz. Veriler 6nceden
ayarlanmis degiskenler belirlenerek kisisellestirme
yapilabilir.

Autu-Par‘t-Pr‘ﬁducEP’

belirlenen pargalarin gorsel
olarak isleme yapildigi kisimdir. Bu bdlim tamami ile
KITAMURA ‘ya 6zeldir.

Select Part > Orient > Process > Simulate > Cycle Start
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Makinanin nasil tasarlandigi, gésterecedi performans agisindan
ok onemlidir. TGA serisi isleme merkezleri, TGA (True Geometric
Accuracy - Gergek Geometrik Hassasiyet) temeli {izerine insa
edilmektedir. Basitge ifade edecek olursak, KITAMURA ‘nin
makinalarini sifirdan tasarim ve iiretimde olmasi gereken ne

ise tam olarak yaparak, kaliteden ve digiiden hicbir sekilde

taviz vermeden, hassas bir sekilde tasarlayip rettigi anlamina
gelmektedir. Birlesme ylizeylerinde, tam PARALELLIK ve DiKLIK
saglanmasi igin montaj edilecek tiim parcalar uzun siiren ve
zahmetli el isciligi RASPA yapilmaktadir. Bu sayede miikemmel

bir talas kaldirma performansi yaninda,
siiper hassas dogruluk degerleri ve uzun
6miirll bir makine performansi yakalamak
miimkiin olmaktadir. KITAMURA kendini
miihendislikte GERGEGE adamistir.

WUE GEOMETRIC ACCURA(

Montaj edilecek tiim kritik
temas yiizeyleri, bu konuda uzun
siire deneyimli ve uzman takim
tezgahi teknisyenleri tarafindan
kapsamli ve titizlikle ELLE
RASPALAMA yapilmaktadir.
Resimde gésterilen pargalar
birbirine gok iyi alistinldigi igin
montaj yapildiginda birbirine
miikemmel derecede uyum
saglarlar.

Kutu kizakl makinalarimizda,
kizak indiiksiyon sertlestirme ve
taslama islemleri bizzat firmanin
kendi bilinyesinde yapilmakta
olup, bu sayede ¢ok saglam bir
kutu kizak yapisi elde edilmekte
ve hassasiyet olarak tam boyda
pozisyonlama igin £0.002 mm,
tekrarlama igin £0.001 mm gibi
miilkemmel hassasiyet degeri
elde edilebilmektedir. Kizak
yapisinin KUTU tipi yapiya sahip
olmasi makinada islenecek
olan pargada istenilen YUZEY
KALITESI ‘nin elde edilmesini de
saglamaktadir.
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MYCENTER YATAY iSLEME MERKEZLERI

MycenTER® HX250

Mycenter-HX250iG

Tabla Ebadi:

254 x 254 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z:

305 x 305 x 330 mm

Takim Tutucu Tipi:

BBT-30(0OPS : HSK-E40)

is Mili Devri:

150 -15.000 RPM

Takim Yikleme Kapasitesi:

40 Adet

Takim Degistirme Siresi:

1.2sn(T-T)/ 2.8 sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi :

60 m/dk (X,Y,Z Eksenleri), 300
RPM (108.000°/dk)(B Ekseni)

Gerekli Toplam Glg:

30 KVA

mMmycenTER® HX3 0O

Mycenter-HX300iG/400

Tabla Ebadi:

305 x 305 mm
(OPS: 400 x 400 mm)

Eksen Hareketleri X, Y, Z:

460 x 510 x 560 mm

Takim Tutucu Tipi:

BBT-40 (OPS: HSK-AB3)

is Mili Devri:

40-15.000 RPM

Takim Yikleme Kapasitesi:

50 Adet
(OPS: 62, 100, 150, 200 Adet)

Takim Degistirme Siresi:

1.3sn(T-T)/ 2.5sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi :

60 m/dk (X,Y,Z Eksenleri), 150
RPM (54.000°/dk) (B Ekseni)

Gerekli Toplam Glg:

45 KVA
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MyceNTER® HX400

Mycenter-HX400iG/500
Tabla Ebadi: 400 x 400 mm (OPS: 500 x 500 mm)

Eksen Hareketleri X, Y, Z: 610 x 610 x 610 mm

Takim Tutucu Tipi: BBT-40(0PS: HSK-AB3)

is Mili Devri: 40-15.000 RPM

50 Adet
(OPS: 100, 150, 200, 300 Adet)

Takim Degistirme Siresi: 1.3sn(T-T)/ 2.5sn(C-C)

60 m/dk (X,Y,Z Eksenleri), 125 RPM
(45.000°/dk) (B Ekseni)

Gerekli Toplam Giig: 50 KVA

Takim Ylkleme Kapasitesi:

Bosta ilerleme Hizi :

mMmyceNTER® HX50O0

Mycenter-HX500iG/630 (#40/#50)
Tabla Ebadi: 500 x 500 mm (OPS: 630 x 630 mm)

Eksen Hareketleri X, Y, Z: | 870 x 800 x 930 mm

BBT-40 (OPS: HSK-AB3)

BBT-50(0PS: HSK-A100)

20-20.000 RPM (#40)

35-12.000 RPM (#50)

#40 icin 50 Adet (OPS: 100, 150, 200, 300
Takim Yiikleme Kapasitesi: | Adet)

#50 icin 62 Adet (OPS: 122, 162, 212 Adet)
#40ic¢in 1.3 sn(T-T)/ 3.8 sn(C-C)
#50icin 2.2 sn(T-T)/ 4.8 sn(C-C)

#40 igin 60 m/dk (X,Y,Z Eksenleri), 120
RPM (43.200°/dk)(B Ekseni)

#50 icin 60 m/dk (X,Y,Z Eksenleri), 120
RPM (43.200°/dk)(B Ekseni)

#40 igin 55 KVA
#50 igin 75 KVA

Takim Tutucu Tipi:

is Mili Devri:

Takim Degistirme Siresi:

Bosta ilerleme Hizi :

Gerekli Toplam Giig:
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mMmycenTER® HXG&30

Mycenter-HX630G/800

Tabla Ebad:

630 x 630 mm
(OPS: 800 x 800 mm)

Eksen Hareketleri X, Y, Z:

1.100 x 920 x 1.050 mm

Takim Tutucu Tipi:

BBT-50 (OPS: HSK-A100)

is Mili Devri:

35-12.000 RPM
(OPS:8.000 RPM)

Takim Yikleme Kapasitesi:

62 Adet
(OPS: 122,162, 212 Adet)

Takim Degistirme Siresi:

2.1sn(T-T)/ 5.2 sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi :

60 m/dk (X,Y.Z Eksenleri), 33.3
RPM(12.000°/dk)(B Ekseni)

Gerekli Toplam Giig:

65 KVA

mMmyceNTER®° HX8O0O

Mycenter-HX800G/1000

Tabla Ebadi:

800 x 800 mm
(OPS:1.000 x 1.000 mm)

Eksen Hareketleri X, Y, Z:

1.5650 x 1.300 x 1.400 mm

Takim Tutucu Tipi:

BBT-50(0OPS: HSK-A100)

is Mili Devri:

35-12.000 RPM (OPS:8.000 RPM)

Takim Yukleme Kapasitesi:

62 Adet
(0PS: 122, 162, 212 Adet)

Takim Degistirme Siresi:

2.1sn(T-T)/5.9sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi :

60 m/dk (X,Y,Z Eksenleri), 25 RPM
(9.000°/dk)(B Ekseni)

Gerekli Toplam Gig:

70 KVA




mMmyceNTER® HX100O0O

Mycenter-HX1000G

MYCENTER YATAY iSLEME MERKEZLERI

Tabla Ebadi:

1.000 x 1.000 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z:

2.040x1.350 x 1.370 mm

Takim Tutucu Tipi:

BBT-50 (OPS: HSK-A100)

is Mili Devri:

20-8.000 RPM
(OPS:12.000 RPM)

Takim Ylkleme Kapasitesi:

150 Adet
(OPS: 200, 250, 300 Adet)

Takim Degistirme Suresi:

5.0sn(T-T)/9.9sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi :

36 m/dk(X,Y,Z Eksenleri)

Gerekli Toplam Gig:

80 KVA

MYceNTER® HX1250

Mycenter-HX1250G

Tabla Ebadi:

1.250 x 1.250 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z:

2.040x1.350 x 1.370 mm

Takim Tutucu Tipi:

BBT-50 (OPS: HSK-A100)

is Mili Devri:

20-8.000 RPM
(OPS:12.000 RPM)

Takim YUkleme Kapasitesi:

150 Adet
(OPS: 200, 250, 300 Adet)

Takim Degistirme Siresi:

5.0 sn(T-T)/ 9.9 sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi :

36 m/dk (X,Y,Z Eksenleri)

Gerekli Toplam Gug:

80 KVA

®©
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5 EKSEN DiK iSLEME MERKEZLERI

Mytrunnion-4G

Tabla Ebadi

@ 400 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z

610 x 610 x 500 mm

Eksen Hareketleri A,C

-120° ~ +30° (A Eksen)
0°- 360°(C Eksen)

Takim Tutucu Tipi:

BBT-40 (OPS: HKS-AB3)

is Mili Devri

40-15.000 RPM

Takim Yikleme Kapasitesi

60 Adet (OPS: 100 Adet)

Takim Degistirme Siresi

2.2sn(T-T)/ 5.8 sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi

50 m/dk (X,Y Eksenleri)
25 m/dk (Z Ekseni)

Bosta ilerleme Hizi A,C

50 RPM(18.000 “/dk)

Gerekli Toplam Giig

Mytrunnion-56

45 KVA

Tabla Ebadi

2630 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z

815 x 745 x 500 mm

Eksen Hareketleri A,C

-120° ~ +30° (A Eksen)
0°- 360°(C Eksen)

Takim Tutucu Tipi:

BBT-40 (OPS: HKS-AB3)

is Mili Devri

20-20.000 RPM

Takim Ylkleme Kapasitesi

50 Adet (OPS: 100 Adet)

Takim Degistirme Suresi

4.9sn(T-T)/ 9.5sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi

50 m/dk (X,Y Eksenleri)
25 m/dk (Z Ekseni)

Bosta ilerleme Hizi A,C

5.5 RPM(2.000 */dk)[A Eksen]
16.7 RPM(6.000 °/dk)[C Eksen]

Gerekli Toplam Giig

50 KVA




My trunnion 7G

Mytrunnion-7G

5 EKSEN DiK iSLEME MERKEZLERI

Tabla Ebadi

21.000 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z

1.190 x 1.335 x 765 mm

Eksen Hareketleri A,C

-120° ~ +30° (A Eksen)
0°- 360°(C Eksen)

Takim Tutucu Tipi:

BBT-50 (OPS: HKS-A100)

is Mili Devri

35-12.000 RPM

Takim Ylkleme Kapasitesi

100 Adet

Takim Degistirme Suresi

3.3sn(T-T)/ 9.7sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi

50 m/dk (X,Y Eksenleri)
30 m/dk (Z Ekseni)

Bosta ilerleme Hizi A,C

25 RPM(9.000 °/dk)[A Eksen]
27.5 RPM(9.900 “/dk)[C Eksen]

Gerekli Toplam Giig

Medcenter5AX

50 KVA

Tabla Ebadi

2170 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z

254 x 330 x 330 mm

Eksen Hareketleri A,C

-120° ~ +120° (A Eksen)
0°- 360°(C Eksen)

Takim Tutucu Tipi:

HSK-E40

is Mili Devri

300-30.000 RPM

Takim Yikleme Kapasitesi

40 Adet

Takim Degistirme Suresi

1.5sn(T-T)

Bosta ilerleme Hizi

60 m/dk (X,Y Eksenleri)
50 m/dk (Z Ekseni)

Bosta ilerleme Hizi A,C

100 RPM (36.000 */dk)[A

Eksen]200 RPM(72.000 °/dk)

[C Eksen]

Gerekli Toplam Gli¢

30KVA
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5 EKSEN YATAY iSLEME MERKEZLERI
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Supercell 300G

Supercell-3006

Tabla Ebadi

@200 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z

460 x 510 x 560 mm

Eksen Hareketleri A,C

-120° ~ +30° (A Eksen)
0°- 360°(C Eksen)

Takim Tutucu Tipi:

BBT-40 (OPS: HKS-AB3)

is Mili Devri

200-20.000 RPM

Takim YUkleme Kapasitesi

174 Adet (OPS: 230, 258, 314
Adet)

Takim Degistirme Siresi

1.3sn(T-T)/ 2.5sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi

60 m/dk (X,Y,Z Eksenleri)

Bosta ilerleme Hizi A,B

50 RPM(18.000 “/dk)

Gerekli Toplam Giig

55 KVA

Supercell 400G

Supercell-4006

Tabla Ebadi

@ 350 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z

510 x 510 x 510 mm

Eksen Hareketleri A,C

30°~-120° (A Eksen)
0°- 360°(C Eksen)

Takim Tutucu Tipi:

BBT-40 (OPS: HKS-AB3)

is Mili Devri

20-20.000 RPM

Takim Ylkleme Kapasitesi

140 Adet (OPS: 190, 290 Adet)

Takim Degistirme Siresi

2.1sn(T-T)/ 5.0 sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi

50 m/dk (X,Y,Z Eksenleri)

Bosta ilerleme Hizi A,B

6.7 RPM(2.400 °/dk)[A Eksen]
33.3 RPM(12.000 “/dk)[B Eksen]

Gerekli Toplam Giig

45 KVA




MYCENTER'3020G6G

Mycenter-30206G

MYCENTER DiK iSLEME MERKEZLERI

Tabla Ebadi:

500 x 860 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z:

762 x 510 x 510 mm

Takim Tutucu Tipi:

BBT-40(OPS: HSK-AB3)

is Mili Devri:

40-15.000 RPM (0PS:20-20.000
RPM-4 Kademe Sanzimanli)

Takim Yikleme Kapasitesi:

30 Adet

Takim Degistirme Siresi:

2.2sn(T-T)/ 4.4 sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi :

50 m/dk (X,Y Eksenleri)
36 m/dk (Z Ekseni)

Gerekli Toplam Glc:

MYCENTER®4XV

Mycenter-4XV

30 KVA

Tabla Ebadi:

500 x 1.120 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z:

1.020 x 510 x 510 mm

Takim Tutucu Tipi:

BBT-40

is Mili Devri:

15.000 RPM BUILT-IN

Takim Yukleme Kapasitesi:

40 Adet

Takim Degistirme Suresi:

2.2sn(T-T)/ 4.2 sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi :

52 m/dk (X,Y Eksenleri)
48 m/dk (Z Ekseni)

Gerekli Toplam Glg:

45 KVA

®©
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BRIDGECENTER KOPRU TiPi iSLEME MERKEZLERI

BR/IDGEcenter6G

BRIDGEcenter-6G (#40 /#50)

Tabla Ebadi:

900 x1.800 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z:

1.630x1.095x 710 mm

Takim Tutucu Tipi:

BBT-40 BBT-50
(OPS: HSK-AB3) (OPS: HSK-A100)

is Mili Devri:

20-20.000 RPM(#40) | 35-12.000 RPM(#50)

Takim Yikleme Kapasitesi:

40 Adet (OPS: 60, 80 Adet)

Takim Degistirme Siresi:

6.6 sn(T-T)/12.0sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi :

24 m/dk(X,Y,Z Eksenleri)

Gerekli Toplam Glg:

35 KVA(#40) 45 KVA(#50)

BRIDGE center 8G

BRIDGEcenter-8G (#40 /#50)

Tabla Ebadi:

900 x 2.500 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z:

2.032x1.095 x 710 mm

Takim Tutucu Tipi:

BBT-40 BBT-50
(OPS: HSK-AB3) (OPS: HSK-A100)

is Mili Devri:

20-20.000 RPM(#40) | 35-12.000 RPM(#50)

Takim Yikleme Kapasitesi:

40 Adet (OPS: 60, 80 Adet)

Takim Degistirme Suresi:

6.6sn(T-T)/12.0sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi :

24 m/dk(X,Y,Z Eksenleri)

Gerekli Toplam Gug:

35 KVA (#40) 45 KVA(#50)




BRIDGECENTER KOPRU TiPi iSLEME MERKEZLERI

BRIDBE center10G

BRIDGEcenter-10G

Tabla Ebadi:

1.370 x 3.000 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z:

2.540x1.615x 800 mm

Takim Tutucu Tipi:

BBT-50(OPS: HSK-A100)

is Mili Devri:

35-12.000 RPM

Takim Yukleme Kapasitesi:

40 Adet (OPS: 60, 80 Adet)

Takim Degistirme Siresi:

6.6 sn(T-T)/ 14.0 sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi :

24 m/dk (X,Y.Z Eksenleri)

Gerekli Toplam Glg:

50 KVA

BRIDBGE center12G

BRIDGEcenter-12G

Tabla Ebadi:

1.370 x 3.500 mm

Eksen Hareketleri X, Y, Z:

3.050 x 1.615 x 800 mm

Takim Tutucu Tipi:

BBT-50 (OPS: HSK-A100)

is Mili Devri:

35-12.000 RPM

Takim Yikleme Kapasitesi:

40 Adet (OPS: 60, 80 Adet)

Takim Degistirme Siresi:

6.6 sn(T-T)/ 15.0 sn(C-C)

Bosta ilerleme Hizi :

24 m/dk (X,Y,Z Eksenleri)

Gerekli Toplam Gilc:

50 KVA
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F.+90(216) 305 53 97 | +90 (216) 305 48 12

info@gurismakina.com
www.gurismakina.com




